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TEMPO ECT 632/ 633
TEMPO ECT - Handling
die CNC - Sageblatt-Schleifautomaten

vollautomatische Komplettbearbeitung in einer Aufspannung
mit CBN Tiefschliff flir hochste Wirtschaftlichkeit



Die Tiefschliffmaschine

* Zum Neuzahnen, Nachscharfen

* Abschragen in einer Aufspannung

* Vario- Verzahnung

* Fir HSS-, Segment- und
Vollhartmetallsagebléatter

* Winkel- und Bogenzahn sowie
Sonderverzahnungen

Aufbau der Maschine:

= Vollgekapselter Arbeitsraum

» Séageblatt - Fliihrungswelle mit
hoher Steifigkeit

» Stabile,schwingungsdampfende
GuBkonstruktion

* Durchzugskraftiger 4kW Motor

» Kraftiger Schleifschlitten auf
Linearkugelflihrungen

* Birstenlose Servo-Motoren

¢ Zentralschmierung

* Hochdruckkihlung

* Schleifnebelabsaugung

» Separater Schaltschrank

* Gerauschentwicklung nur 74dB(A)

TEMPO ECT 632 /633 und als

TEMPO ECT - Handling

mit automatischer Beladeeinrichtung
fir Qualitat und mehr Wirtschaftlich-
keit.Einfache Bedienung durch
Bedienerflihrung am Bildschirm und
AUTOPOS (automatisches
Positionieren des Sageblattes zur
Schleifscheibe)

Die Steuerung TEMPOTRONIC -

High - Speed

* CNC - Steuerung mit einfachster
Bedienung und Bedienerfiihrung

 Einfaches Programmieren und
Abspeichern von Sonderzahn-
formen

* Schleifscheibenbreitenkompen-
sation (SBK)

* Freie Wahl von Span- und Frei-
winkeln

¢ Variozahnprogramm zum
Schleifen nahezu jeder
Varioverzahnung

* Fehleranzeige am Bildschirm

Der CBN - Schliff

» Optimale Oberflachen-Qualitat
und geometrische Genauigkeit

* Geringer Bedienungsaufwand

 Verkirzung der Schleifzeiten
bis zu 50%

» Schleifen ins Volle in einem
Durchgang (kein Freischleifen,
keine Nachkontrolle)

* Alle Zahnteilungen im vorteilhaften
CBN - Tiefschliff

* Keine Weichhautbildung

¢ Minimaler Schleifscheibenwechsel

» Schleifscheiben werden nur
gelegentlich abgerichtet

* Besseres Schnittverhalten und
damit bessere Sagequalitat

* Hohere Standzeiten

Vergleich der Oberflachengiite:
Korund Schleifscheibe

b ic mcozsam ueR 2308 m bR c.see m

RC a.258 HH

LC

FRHAX 15.79 ¥YH
RZ 9.98 ¥M
RA 1.62 YH

CBN- Schleifscheibe
Tiefschliff, ohne Ausfeuern

B LC RC 9.2%0 MM VUER 2.528 YM HOR 0.550 MM

LC RC B.258 HH
*RHAX 4.79 ¥YH
RZ 3.48 ¥H
RA 8.67 ¥YH




ECT- Handling

= Die zusatzliche Schicht

fir mehr Wirtschaftlichkeit
= Chaotisches Beladen mdéglich
* Werkstlckwechsel in Sekunden ~]
* Ausbauféahig und erweiterbar
* Mit allen Vorteilen der ECT

Handbeladung

Vollwertige ECT 622 / 633 im
gesamten Durchmesserbereich
von 60 mm bis 630 mm einsetzbar

Automatischer Betrieb mit
unterschiedlichen Sagen und
variablen Zahnedaten

Die Eingabe der Daten erfolgt tiber
einen PC.

Einstellung des exakten
Spanwinkels durch eine optionale
automatische Schwenkeinrichtung

Roh- und Fertigteilemagazin mit jeweils 180 mm
Kapazitat
Industrieroboter flir das Sageblatt-Handling
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Schleifbereich Sageblattdurchmesser mm

im Automatikbetrieb

Séageblattdicke
Arbeitsgeschwindigkeit (stufenlos )
Zahnezahlen

Kihlung

Schleifscheibenantrieb
AnschluBleistung

Gewicht netto / brutto
( mit Abschragkopf )

mm

mm

kW

kVA

kg

Zahne / min

ECT 632/633

60 - 630

20 - 999
7 bar, 401/ min
4
9

1150 /1400
(1300/1515)
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ECT - Handling

60 - 630
180 - 420 (460)

max. 6

20-999
7 bar , 40 | / min
4
11

2050 / 2220
(2200/2370)




